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PAFIX Gewindeschneidekdpfe fir CNC-Maschinen

Auf einen Blick

= Extrem kurze Bauweise, langeneinstellbarer Steigungsausgleich

= Grossenl,2,3,4und6

= Dank Auslésekupplung grosse Wiederholungsgenauigkeit der Gewindelange in der Serie

*= Genau definierte Auszugslange im Schneidkopf einstellbar

= Gleicher Kopf fiir Innen- und Aussengewinde

=  Mitintegrierter KihImittelzufuhr

=  Mit KiihImittelzufuhr durchs Zentrum auf Anfrage

» Typenausfihrung fiir ANGST-Flex oder ESX-(ER-)Spannzangen

= Alle Ublichen Aufnahmeschéfte wie zylindrisch, zylindrisch mit Flache (Weldon), DIN 69880 / VDI 3425,
SK DIN 69871, BT (Japan Standard MAS 403), ISO Caterpillar und Morsekonus

PAFIX Gewindeschneidkopf flir CNC Maschinen

» Der Kopf ist speziell konstruiert flir Maschinen mit programmierbarem Vor- resp. Riickschub des
werkzeugtragenden Maschinenelementes. (Revolverkopf, Spindel, etc.). Er zeichnet sich durch eine
sehr kurze Bauldnge aus und ist mit einer Auslose-Kupplung versehen, die wahlweise auf drei
verschiedene, konstante Ausloseldngen eingestellt werden kann, beispielsweise bei Kopf Type 35-2...,
1,5/3/5 mm.

= Der Kopf kann nach zwei verschiedenen Arbeitsmethoden eingesetzt werden. Beide Arbeitsmethoden
gewadhren ein Gewindeschneiden mit einem gewissen Steigungs-Ausgleich. Um eine einwandfreie
Gewindefabrikation in Bezug auf Gewinde-Anfang und Gewinde-Tiefe oder Lange zu gewahrleisten, ist
auf eine Riickfederung beim Gewinde-Anschnitt und eine Friktion gegen Uberlastung verzichtet
worden. Der Kopf kann auf einfache Weise vom Gewindebohrer-Halter zum Schneideisenhalter
umgebaut werden. Schneideisenhalter an Stelle der Zangenmutter aufschrauben.
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_I et fiir CNC-Maschinen
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N

Programmbeispiele

7
Beispiel 1 — Ohne Auslésen des Kopfes i
N 10 Anfahren
XO Z5.(Punkt1) ARALs
N 20 Gewindebohr-Zyklus
Z-10.F = 98% (Punkt2) \Q ©
N 30 Drehsinnwechsel
N 40 Riickschub r ~1
Z5. F = 100% (Punkt1) : X0
N 50 Verweilzeit (zur sicheren Distanzierung) L
a. Die ausgeschnittene Gewindetiefe (-ldnge) "N
setzt sich wie folgt zusammen. A \ Punkt 1
b. Programmierte Tiefe (Ldnge) Point 1
Maschinensteuerung(-10mm). Vorschub = 98% ® Smm
der Gewindesteigung. 70
c.  Minus (-) Anschnittlange des Gewindebohrers.
k Fig. ‘I)

Die Gewindelange-Begrenzung erfolgt
durchDrehrichtungswechsel der Maschine. Vorschub
ca. =98% der zu schneidendenGewindesteigung. Nach errechneterGewindeldange wird der Drehsinn der Maschine
gewechselt, ohne dass die Auslose-Kupplung in Funktion tritt. Rlickschub 100% der Steigung. Auf alle Falle ist zu
beachten, dass sich das Schneidwerkzeug nach erfolgtem Austritt vom Werkstlick distanzieren kann.

Beispiel 2 — Mit Auslosen des Kopfes e
N 10 Anfahren F
X0 Z5.(Punkt1) 3mm
N 20 Gewindebohr-Zyklus © | -7mm
Z-7.F= 98%.(Pu.nkt?) Silia

N 30 Verweilzeit (fur Auszug des Point 2
Gewindeschneidkopfes) !

N 40 Drehsinnwechsel J \ % ©
N 50 Riickschub " A
Z5. F = 100% (Punkt1) [
N 60 Verweilzeit (zur sicheren Distanzierung)

a. Die ausgeschnittene Gewindetiefe (-lange) <
setzt sich wie folgt zusammen. \

b. Programmierte Tiefe (Ldnge) in \ Punkt 1
Maschinensteuerung(-7mm). Vorschub = 98% ® Poiotf
der Gewindesteigung.

c. Plus (+) eingestellter Auszug am Z0
Gewindeschneidkopf (3 mm). \_ J

d. Minus (-) Anschnittlange des
Gewindebohrers.

ig. 2 10mm

X0

S5 mm
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Programmbeispiele (Fortsetzung)

Die genaue Gewindeldnge-Begrenzungerfolgt durch Auslésen der Kupplung.Vorschub ebenfalls ca. = 98% der
zuschneidenden Gewindesteigung. Jenachvorgeschriebener Gewindeldnge undeingestellter Ausléselange am Kopf,
wirdder Vorschub stillgesetzt, worauf dasSchneidwerkzeug und Vorderteil desKopfes, verursacht durch die
Gewindesteigungsoweit ausgezogen wird, bis dieKupplung auslost und das Vorderteil freigibt. Siehe Programmier-
Beispiel. Beiunter Var.2 beschriebener Arbeitsweiselassen sich bei ungenauem Drehrichtungswechsel,auch bei hohen
Drehzahlen,genaue Gewinde-Tiefen oder —Langenerreichen.

Nach Drehrichtungswechsel tritt dieKupplung automatisch in Funktion. Durchden um 100% der Gewinde-
Steigungentsprechenden Riickschub wird der Kopfmit dem Schneidwerkzeug zuriickgefiihrt.Es ist zu beachten, dass sich
dasSchneidwerkzeug nach dem Austritt vomWerkstick distanzieren kann.
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fiir CNC-Maschinen

ZeichnungTyp ANGST-Flex
950 /¢ H=metr. 965 951 963 975 953 964 962
958 976 /#H=Zoll 966 | 957 | 954 | 952 901 -949
891 - 896
801 - 849

[ — &N g
) ¢
g //
soban //
|
| 956 959 967 | 968 970 | 9T 955
974 972 973 969 960 961
Zeichnung Typ ESX (ER)
980 /¢ H=metr. 978 977 963 975 953 964 962
958 981 /¢H=Zoll 966 957 | 954 | 952 901 - 949 ‘
' j 891- 896
[ ) 801-849
' - |
! 4 / | |
| : |
I { i |
i
~ 7. A.
90
%
| |
| 956 959 |967 | 968 970 | 97 \ 955
974 979 973 969 960 961
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PAFIX mit Spannzangen Typ ANGST Flex 1 - Schneidebereich @ G=2-8

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
14x 25 35-1001 - 38 Mitnehmer Vk. &N
%" x 30 35-1002 - 28
%“x 30 35-1003 - 28 |l |2|R] || |o|m]|= ol
%HXSO 35_1004 - 28 N N[N | ||| |O (N[O [ ||
Zylindrisch 20x 30 35-1005 - 28 v | -
Fig. 3 20 x50 35-1006 - 28 et :nf ©
25 x50 35-1007 - 28 Zangen
1“x50 35-1008 - 28 oM " N
16 x 30 35-1424 - 28 : h t'g
12 x 30 35-1428 - 38
16 x32 35-1013 40 38
VDI 3425 20 x 40 351014 | 50 | 38 Fig. 3
Fig. 4 21
30x55 35-1015 68 40
Zvlindrisch 16 x 50 35-1035 - 28
yiincrisc 20 % 50 35-1036 - 28
mit Flache
25 x50 35-1037 - 28
BT BT 35 35-1215 53 48
Fig. 5 BT 40 35-1216 63 53
1SO 30 35-1224 47 36
VDI 2814 A 1SO 40 35-1226 60 38
DIN 69 871 A SK 40 35-1236 63.5 45
Fig.5 SK 45 35-1237 82.5 45
& SK 50 35-1238 97.5 45
Morsekonus MK 2 35-1402 - 28
MK 3 35-1403 - 28
No. OH
Schneideisenhalter 35-1050 25
Fig. 6 35-1080 1“
No. Dimension
35-1077 @ 25-20
35-1078 @ 25-16
Redukti - B
edulktionen 35-1081 @ 113/16 Fig. 6 1
35-1082 @ 1" %"
Hinterlegscheibe 35-1094 @20x1mm
Fig. A
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PAFIX mit Spannzangen Typ ESX 12 (ER 11) - Schneidebereich @ G = 2-8

Schaft @dxl No. oA B Spannzangen
14x25 35-1051 - 38 Ohne Mitnehmer
%“x 30 35-1052 - 28
%“x30 35-1053 - 28
%" x50 35-1054 - 28
Zylindrisch 20x 30 35-1055 - 28
Fig. 7 20 x50 35-1056 - 28 Zangen N "
25 x 50 35-1057 - 28 M - ~ ™ < 0 ©
« N ! < n © ~
1“x 50 35-1058 - 28 Fig. B ~ =
16 x 30 35-1474 - 28
12 x 30 35-1478 - 38
16 x 32 35-1063 40 38 Fig. 7
::IiDI :425 20x 40 35-1064 50 38 F .
B 30x55 35-1065 68 40 o
Iviindrisch 16 x 50 35-1085 - 28 I i
viner 20 x50 35-1086 - 28 e S e r ew
mit Flache *
25x 50 35-1087 - 28
BT BT 35 35-1265 53 48
Fig. 9 BT 40 35-1266 63 53
1SO 30 35-1274 47 36
VDI 2814 A I1SO 40 35-1276 60 38
DIN 69 871 A SK 40 35-1286 63.5 45
Fig.9 SK 45 35-1287 82.5 45
& SK 50 35-1288 97.5 45
Morsekonus MK 2 35-1452 - 28
MK 3 35-1453 - 28
No. OH
Schneideisenhalter 35-1250 25
Fig. 10 35-1280 1“
No. Dimension
35-1077 @ 25-20
N 35-1078 @ 25-16
Reduktionen 351081 G 113/16"
35-1082 @ 1" %"
Hinterlegscheibe 35-1094 @20x1mm

Fig. B
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PAFIX mit Spannzangen Typ ANGST Flex 2 - Schneidebereich @ G= 4-14

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
%“x 30 35-2002 - 44 Mitnehmer Vk. 4N
%% 30 35-2003 - 44
%" x 50 35-2004 - 44 Q||| || |o|m]|- ol
Zylindrisch 20 x 50 35-2006 - 44 i | @
g, 11 25 x 50 35-2007 - 44 9 @ | 9|
1“x 50 35-2008 - 44 Zangen | |7 w|© o
30 % 60 35-2009 : 35 oM o ™ ol
< o0 —
1%“x 60 35-2010 - 35 b & |
1%“x70 35-2011 - 35
40 x 70 35-2012 - 35
16 x 32 35-2013 50 44 Fig. 11
20 x 40 352014 50 44 '
V.D' 3425 25 x 48 35-2020 58 46 o] f
Fig. 12 &
30x 55 35-2015 68 46
40x 63 35-2016 83 46 & T o i
16 x50 352035 - 44 !
Zylindrisch 20x 50 35-2036 - 44 !
e 25 x 50 35-2037 - 44 ) B ' .
mit Flache 32X60 35-2038 : 35 Fig. 12
l=—25
40x 70 35-2039 - 35 ! T 7
BT 35 35-2215 53 66 . ?
BT BT 40 35-2216 63 71 ., o '“’WWWTM—T !
Fig. 13 BT 45 35-2217 85 77 80 —{{ec ]| {1 ~¢d— $A
BT 50 35-2218 100 73 Bl e ] I. '
1SO 30 35-2224 47 69 _
ISO 40 35-2226 60 56 _has - 1
VDI 2814 A 1SO 45 35-2227 77 59 Fig.13 13 ®
1SO 50 35-2228 97 50
SK 30 35-2234 50.0 80
DIN 69 871 A SK 40 35-2236 63.5 63
Fig. 13 SK 45 35-2237 82.5 63
SK 50 35-2238 97.5 54
Morsekonus MK 2 35-2402 - 44
MK 3 35-2403 - 44
Fig. 14
No. OH T
Schneideisenhalter 35-2050 38 |
Fig. 14 35-2080 1% g4 oH —|vo.
il o
]
No. Dimension
35-2077 ? 38-30
35-2078 @ 38-25 Fig. A
. 35-2079 @ 38-20 —_ |
Reduktionen 352081 #1 7 “15/16" 3 ZT'
35-2082 @1 %5 = .
35-2083 1% “-13/16“
. . 35-1094 @20x1mm
Hinterlegscheibe 352092 G38%2 mm
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PAFIX mit Spannzangen Typ ESX 20 (ER 20) - Schneidebereich @ G= 4-14

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
%" x 30 35-2052 - 44 Mitnehmer Vk.£¥N
%" x 30 35-2053 - 44
%" x 50 35-2054 - 44 Al |D|B] |n| |o|nl« ol
o 20 x 50 35-2056 - 44 o
i:gf"ld;'“h 25 x50 35-2057 : 44 2 5|3 .
1“x 50 35-2058 - 44 Zangen | | w|o© o
30x60 352059 . 35 oM ™ o|H
< [oe] —
1%“x 60 35-2060 - 35 o & |
1%“x 70 35-2061 - 35
40x 70 35-2062 - 35
16 x 32 35-2063 50 44 Fig. 15
20 x 40 35-2064 50 44
VDI 3425 25 x 48 35-2070 58 46
Fig. 16
30x 55 35-2065 68 46
40 x 63 35-2066 83 46
16 x 50 35-2085 - 44
o 20 x 50 35-2086 - 44
Zylindrisch 25x50 352087 : 44
mit Flache
32x60 35-2088 - 35
40 x 70 35-2089 - 35
BT 35 35-2265 53 66
BT BT 40 35-2266 63 71
Fig. 17 BT 45 35-2267 85 77
BT 50 35-2268 100 73
1SO 30 35-2274 47 69
1SO 40 35-2276 60 56
VDI 2814 A 1SO 45 35-2277 77 59
1SO 50 35-2278 97 50
SK 30 35-2284 50.0 80
DIN 69 871 A SK 40 35-2286 63.5 63
Fig. 17 SK 45 35-2287 82.5 63
SK 50 35-2288 97.5 54
Morsekonus MK 2 35-2452 - 44
MK 3 35-2453 - 44
No. @H
Schneideisenhalter 35-2250 38 T
Fig. 18 35-2280 14" | |
249 e
No. Dimension ; ~
35-2077 @ 38-30 '
35-2078 @ 38-25 32—
. 35-2079 @ 38-20
Reduktionen 352081 | (1% “15/16" -
35-2082 B 1% %" & _
35-2083 | @11% “13/16" — sF
. . 35-1094 @20x1mm ®m pra
Hinterlegscheibe 352092 G38%2 mm ' 'y
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PAFIX mit Spannzangen Typ ANGST Flex 3 - Schneidebereich @ G=6-20

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
%“x30 35-3003 - 50 Mitnehmer Vk. €N
%" x 50 35-3004 - 50
20x 30 35-3005 - 50 il b
20 x 50 35-3006 - 50 w912 ln| |eo|m|« SINIR IS
Zylindrisch 25x 50 35-3007 - 50 O A A R A e e Rl Al Rl A A Al Al A A
Fig. 19 1“x 50 35-3008 - 50
30 x 60 35-3009 - 50 ol ARE
1%“x60 353010 . 50 Zangen | | ¢ |wl|o Slnls
1%“x70 35-3011 - 50 oM W e~ A
40 x 70 35-3012 - 50 s |28
25x 48 35-3020 70 50
VDI 3425 30X 55 35-3015 70 50
Fig. 20 40 x 63 35-3016 83 50 Fig. 19
50x 78 35-3017 98 50 21—
20x 50 35-3036 - 50 = ;
Zylindrisch 25 x 50 35-3037 - 50 “ T H
il 32 x 60 35-3038 - 50 T $d 932
mit Flache |
40 x 70 35-3039 - 50
50 x 80 35-3040 - 42 1
BT 35 35-3215 53 72 B | N
BT BT 40 35-3216 63 77 Fig. 20
Fig. 21 BT 45 353217 85 83 f’sﬂ ;
BT 50 35-3218 100 88 '
1SO 30 35-3224 47 75 MH o WT:\:T !
VDI 2814 A ISO 40 35-3226 60 81 w80 —{Jee L HI—1+H —gd— $A
ISO 45 35-3227 77 89 H - | L -
ISO 50 35-3228 97 65
SK 30 35-3234 50.0 86 i 1
DIN 69 871 A SK 40 35-3236 635 86 Fig.21 Trss 8 '
Fig. 21 SK 45 35-3237 82.5 86
SK 50 35-3238 97.5 69
Morsekonus MK 2 35-3402 - 50
MK 3 35-3403 - 50
No. OH
Schneideisenhalter 35-3050 45 .
- P Fig. 22
Fig. 22 35-3080 2 s
No. Dimension Ly E
249. ¢H $G+
35-3077 @ 45-38 T o]
35-3078 @ 45-30 a—{
. 35-3079 @ 45-25 e
Reduktionen 353081 G251 24
35-3082 @ 2-15/16“ Fig. A
35-3083 @214 |
. . 35-2094 @ 38x2mm — H zT'
Hinterlegscheibe 353002 645 %2 mm . &‘— _E[_T
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PAFIX mit Spannzangen Typ ESX 25 (ER 25) - Schneidebereich @ G= 6-20

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
%"“x30 35-3053 - 50 Mitnehmer Vk.£¥N
%" x 50 35-3054 - 50
20x 30 35-3055 - 50 0 |0
20x 50 35-3056 - 50 w9208 [n] lo|m|= SINIR IS
Zylindrisch 25 x50 35-3057 - 50 N SIS O IS 100 Oy e e
Fig. 23 1“x 50 35-3058 - 50 "
30 x 60 35-3059 - 50 ol o
1%" %60 35-3060 - 50 Zangen | | < |uwl|e uf e R
1%“x 70 35-3061 - 50 Y W e oSl ]S
40x 70 35-3022 - 50 ol Y o
25x 48 35-3070 70 50 - -
VDI 3425 30 x 55 35-3065 70 50
Fig. 24 40 x 63 35-3066 83 50 Fig. 23
50 x 78 35-3067 98 50 A —
20 x 50 35-3086 - 50 5 o= !
2ylindrisch 25 x50 35-3087 - 50 o hr | = : f
g 32x 60 35-3088 - 50 (eSS — gt a0
mit Flache 40x 70 35-3089 . 50 = -
50 x 80 35-3090 - 42
BT 35 35-3265 53 72 ~—28 B !
BT BT 40 35-3266 63 77 Fig. 24
Fig. 25 BT 45 35-3267 85 83 T
BT 50 35-3268 100 88 o -
1SO 30 35-3274 47 75 ﬁg_"_x@:@- 12 W;Mw: )
B70 1 1 -+ 1T
VDI 2814 A 1SO 40 35-3276 60 81 Ay i ]
1SO 45 35-3277 77 89
1SO 50 35-3278 97 65
SK 30 35-3284 50.0 86 = B !
DIN 69 871 A SK 40 35-3286 635 86 Fig. 25
Fig. 25 Sk 45 353287 | 825 86 R —
SK 50 35-3288 97.5 69 f . J H =
Morsekonus MK 2 35-3452 . >0 m!o —Fss @?”—TJ— ::—_ oA
MK 3 35-3453 - 50 \ S i et |
=L LI} |
No. @H 29 B I
Schneideisenhalter 35-3250 45 Fig. 26 e
Fig. 26 35-3280 2“ )
g
No. Dimension wsemu-T . ?'1 a?o j— :_ — H»
35-3077 @ 45-38 JL_._ | N
35-3078 @ 45-30 30+ J
. 35-3079 @ 45-25 22—
Reduktionen 353081 3271 vy .
35-3082 @ 2“15/16" Fig. A
35-3083 @ 2“1 N s sF
] ] 35-2094 @ 38x2mm o
Hinterlegscheibe 353002 645 %2 mm 5 'E']-

© Fritz Angst AG » Werkzeugfabrike Breitenmattstrasse 33¢ CH-8635 Oberdirnten
Telefon +41 (0)55 536 01 00 » Fax +41 (0)55 536 01 01 ¢ info@angst-werkzeuge.ch ® www.angst-werkzeuge.ch



ANGSTA

Prazision
Erfahrung
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PAFIX Gewindeschneidekopfe
fiir CNC-Maschinen

PAFIX mit Spannzangen Typ ANGST Flex 4 - Schneidebereich @ G= 8-27

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
25x50 35-4007 - 53 Mitnehmer Vk.#N
1“x 50 35-4008 - 53
Zylindrisch 30 x 60 35-4009 - 53 el b
Fig. 27 1%“x60 35-4010 - 53 " © | | ° ‘: S g N e :
1%”)(70 35_4011 _ 53 <IN |O N[O [ [ [ [ [ [ NN
40x 70 35-4012 - 53
~ @ 3 ]
30x55 35-4015 85 53 3| g O
VDI 3425 40 x 63 35-4016 85 53 Zangen © - -
Fig. 28 50x 78 35-4017 98 53 oM ~ ° < .
60 x 94 35-4018 120 53 s ‘; § 5
25x50 35-4037 - 53
Zylindrisch 32 x 60 35-4038 - 53
mit Flache 40x 70 35-4039 - 53 Fig. 27
50 x 80 35-4040 53 fr38—
BT BT 40 35-4216 63 80 <] B 1
Fig. 29 BT 45 35-4217 85 86 (H || o 7 |
& BT 50 35-4218 100 91 Moo H |- p—— —a- p85
I1SO 40 35-4226 60 84 I L) l
VDI 2814 A I1SO 45 35-4227 77 92 I R
1ISO 50 35-4228 97 92 2. B e — J
SK 40 35-4236 63.5 89 Fig. 28
DIN 71A :
. 698 SK 45 35-4237 82.5 89
Fig. 29
SK 50 35-4238 97.5 89
Morsekonus MK 4 35-4404 - 53
No. @H
Schneideisenhalter 35-4050 55
Fig. 30 35-4080 2 %"
No. Dimension
35-4077 @ 55-45
35-4078 @ 55-38
X 35-4079 @ 55-30
Reduktionen 354081 B3 v 3 : I .
35-4082 @2 %1 %" e 30 [
35-4083 | @2 %“15/16" ‘6. s
35-2094 @38x2mm
Hinterlegscheibe 35-3094 @45x2 mm ? [ l”;
Lol
35-4094 @ 55x 2 mm o1 91 —fsol— gl ~ _
DT ] e I
[
S iy e
25 J
fe— 5§ —=
Fig. A
—,
- - é"
]
7'y X
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fiir CNC-Maschinen

PAFIX mit Spannzangen Typ ESX 32 (ER 32) - Schneidebereich @ G= 8-27

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
25x50 35-4057 - 53 Mitnehmer Vk. €N
1“x 50 35-4058 - 53
Zylindrisch 30 x 60 35-4059 - 53 el b
Fig. 31 1%"“x60 35-4060 - 53 in ©|m | ol S g o lolo :
1%”)(70 35_4061 - 53 Al S o T Vo B N BN I N e o I M)} | NN
40x 70 35-4062 - 53 . ARR
30 x 55 35-4065 85 53 s | 2 ; § §
VDI 3425 40 x 63 35-4066 85 53 Zangen © g o
Fig. 32 50x78 35-4067 98 | 53 oM ~ o2 lelel
60 x 94 35-4068 120 53 s ;‘ 5 ; 5
25 x50 35-4087 - 53
Zylindrisch 32 x 60 35-4088 - 53
mit Flache 40x 70 35-4089 - 53 Fig. 31
50 x 80 35-4090 53 IR
BT BT 40 35-4266 63 80 T
Fig. 33 BT 45 35-4267 85 86 ?
BT 50 35-4268 100 91 —#d _{— Wl“'
I1SO 40 35-4276 60 84 .
VDI 2814 A I1SO 45 35-4277 77 92 .
I1SO 50 35-4278 97 92 1
SK 40 35-4286 63.5 89 Fig. 32
DIN 69 871 A SK 45 35-4287 82.5 89 I ;
Fig. 33 !
SK 50 35-4288 97.5 89 1 [ o
Morsekonus MK 4 35-4454 - 53 1 Shil 1 P
#85 Ja—a_xgﬁg - {—}—: —“—— ——#d— PA
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|
Schneideisenhalter 35-4250 55 cMem e
Fig. 34 35-4280 2 %"
No. Dimension
35-4077 @ 55-45
35-4078 @ 55-38
. 35-4079 @ 55-30
Reduktionen 354081 B3 v 3
35-4082 D2%“-1%"
35-4083 @2%"“-15/16"
35-2094 @38 x2mm
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ANGST

Prazision
‘A Erfahrung
Qualitat

PAFIX Gewindeschneidekopfe
fiir CNC-Maschinen

PAFIX mit Spannzangen Typ ANGST Flex 6 - Schneidebereich @ G=12-42

Fig. A

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
40x63/ Mitnehmer Vk.£=N
20 NC 35-6016 120 67
VDI 3425 50x78/ n (i
Fig. 44 55 NG 35-6017 120 67 NRE LK <|8
60X94/ n |6 |6 |R oo 2] [|I[S|S|R|N[|R
32 NC 35-6018 120 67
) o~ o o < [eo]
Zylindrisch 40x 70 35-6039 - 67 pr iy - o oA
. — 3 X Q Q|9
mit Flache 50 x 80 35-6040 - 67 Zangen S
BT BT 40 35-6216 63 89 oM ° < w w lolo 3
" BT 45 35-6217 85 93 @ - - - e
Fig. 45 o 9 3 I SRS
BT 50 35-6218 100 98
ISO 40 35-6226 60 96
VDI 2814 A I1SO 45 35-6227 77 100 Fig. 44
I1SO 50 35-6228 97 100
SK 40 35-6236 63.5 102 ¥
I?iIN:I;Sg 871A SK 45 35-6237 82.5 96
& SK 50 35-6238 97.5 9 ardn - EL?FH
Morsekonus MK 5 35-6405 - 67
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ANGSTA

Prazision
Erfahrung
Qualitat

PAFIX Gewindeschneidekopfe
fiir CNC-Maschinen

PAFIX mit Spannzangen Typ ESX 50 - Schneidebereich @ G= 12-42
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Fig. A

Schaft @dxl No. DA B Spannzangen, Mitnehmer(Fig. A)
40x63/ Mitnehmer Vk.#N
20 NC 36-6066 120 67
VDI 3425 50x78/ n (i
Fig. 44 25 NC 35-6067 120 67 o len e ~[2 S < |g
60X94/ n |6 |6 |R oo 2] [|I[S|S|R|N[|R
35-6068 120 67
Zylindrisch 40x 70 35-6089 - 67 2 ‘;.“ E 0"6‘ ‘;.‘ g g g
mit Fliche 50 x 80 35-6090 - 67 Zangen - =1 Il Bt At A AN I
BT BT 40 35-6266 63 89 oM ° N9 <lolololmlnlw IS
" BT 45 35-6267 85 93 @ D M B D B B B s
Fig. 45 o 4 253|138
BT 50 35-6268 100 98
I1SO 40 35-6276 60 96
VDI 2814 A I1SO 45 35-6277 77 100 Fig. 48
I1SO 50 35-6278 97 100 80— _ -
SK 40 35-6286 63.5 102 T
D.IN 69871 A SK 45 35-6287 82.5 96
Fig. 45
SK 50 35-6288 97.5 96
Morsekonus MK 5 35-6455 - 67




